INSTRUKCJA OBStUGI
MTEC AIR PRO A2

Zawartosc opakowania:

Urzadzenie MTEC AIR PRO A2
Uchwyt na rolke

No6zka

Kabel zasilajacy

Tasma wysokotemperaturowa
Sruby

Ostrza

Prowadnica

Klucz imbusowy

Instrukcja obstugi

Uchwyt na rolke

Dysza powietrzna

Prowadnica

Nozka _v:

Panel sterowania

Pasek

Gniazdo zasilania

Wiacznik



SPECYFIKACIJA

Model MTEC AIR PRO A2 Wymiary 37*17*25cm
Moc (W) 200W Rozmiar paczki 40%26,5*31cm
Zasilanie AC 110-220V / 50-60 Hz Masa netto 8 kg
Predkosé 9m/min lub 16m/min Waga brutto 8.5 kg

OBStUGA KLAWIATURY

Niska predkos¢ od startu urzadzenia

Niska predkos¢ / Uruchomienie urz. (9m/min)

Wysoka predkos¢ od startu urzgdzenia

Wysoka predkosé / Uruchomienie urz. (16m/min)

DI

Zwiekszanie temperatury

»Am Strzatka w gore [A] Zwiekszanie ilosci powietrza
[ | strzatka wst v Zmicissanie o5 powetrz
@ Enter [IN] Zataduj materiat

@ Stop [STOP] Zatrzymuje urzadzenie




MONTAZ URZADZENIA

MONTAZ CZESCI

1. Uzyj klucza
imbusowego, by
wykrecic¢ Srubki w
pozycji montowania
nozki.

4. Uzyj klucza
imbusowego do
przebicia matego
otworu w uchwycie.

2. Zamontuj nozke i 5. Przytrzymujac

przykreé wszystkie klucz, obracaj
Srubki. uchwyt wedtug
wskazéwek zegara.
3. Zamontuj 6. Podfacz
prowadnice. urzadzenie do sieci

elektryczne;j.




USTAWIANIE URZADZENIA

tADOWANIE ROLKI

1. Natéz rolke z folig
na uchwyt

4. Nacisnij przycisk
,IN” oraz pociagnij
folie w tym samym
momencie.

2. Przetéz folie przez
prowadnice i wtdz w
jej otwor dysze
powietrzng.

5. Nacisnij przycisk
niskiej predkosci lub
wysokiej predkosci
by uruchomic¢
pompowanie folii.

3. Nasun folie na
podajnik.

6. Nacisnij przycisk
stopu [STOP], by
zakonczyé
pompowanie.

Dostepne sg rézne folie dla urzgdzenia MTEC AIR PRO A2

Folia Rozmiar Predkos¢ Temperatura llos¢ powietrza
20x10cm Niska 4-6 3-4
Poduszka 20x12cm Wysoka 4-6 4-5
powietrzna 20x15cm Niska 4-6 2-3
20x20cm Wysoka 4-6 2-3
Niska 3-7 9
Mata 40x33cm
babelkowa Wysoka 3-8 9
' Niska 3-7 7-8
Wyp.e’mlacz 40x25cm
powietrzny Wysoka 3-8 8-9
| Niska 3-7 7-8
Podwojna 40x15cm
poduszka Wysoka 3-8 8-9




WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

2. Zwolnij blokade napinacza wedtug obrazka.

3. Nacisnij rolke napinacza, by sciggngé¢ pasek. Montaz nowego paska jest taki
sam.



WYMIANA NOZA

2. Wyciagnij néz z dyszy powietrznej, odkrecajac jego srube mocujaca.
: : o =y

NEBERIRTRF! AR ZMIN!
WGH TEMPERATURE ToueH

3. Przygotuj zapasowe ostrza.

4. Tasma wysokotemperaturowa jest przymocowana do modutu grzewczego i
mozna jg wyja¢, odkrecajgc sSruby mocujgce. Nalezy przy tej czynnosci upewnié
sie, ze urzadzenie jest wytgczone oraz rekomendowanym jest odczekanie ok. 30
minut od wytgczenia urzgdzenia, w celu zniwelowania mozliwosci poparzenia.



